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LES PRODUITS DE NETTOYAGE

LES SOLVANTS DE NETTOYAGE
LES VERNIS DE PROTECTION

LES NETTOYANTS AQUEUX

RESINE EPOXY ET POLYURETHANE
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FLUX DE SOUDURE BASE EAU ASP 6

PROPRIETES :

Le flux ASP6-FA est un flux a I'eau ininflammabdeiple soudage des circuits imprimeés a la vaguditiannelle ou
sélective.

Garanti sans adjuvant halogéné, ne laisse quealbtef résidus aprés soudage.

Ces résidus sont pratiquement invisibles mémeeswernis épargnes.

Les résultats sont excellents aussi bien pourtastmétallisés que pour les technologies CMS.

Ce flux a été étudié pour répondre aux exigencgkengentaires sur les composés organiques vol&i\W)

UTILISATIONS :

Le flux ASP6-FA doit étre appliqué par pulvérisatio

Le réglage de la température de préchauffage doudiimprimé doit étre de I'ordre de 100 a 150°Qvsunt les
applications.

La température maximum de préchauffage et la \ateks convoyeur nécessaires a I'évaporation de latiem
agueuse dépendent de la machine a souder a la v#isée et du processus d’assemblage.

Un préchauffage insuffisant provoquera systématitgre des projections pendant I'opération de brasage

Dans les applications ou le nettoyage s’imposéilisation d’eau chaude ou de produits de nettoyageeux tel que
notre PIE WASH, aprés I'opération de brasage, sufii Oter les derniéres traces de résidus de flux.

PRECAUTIONS D'’EMPLOI :

Ce produit n’est pas classé au sens des directiuaspéennes 67/548/CEE et 1999/45/CE

Les fumées résultant des réactions chimiques @n#érature du préchauffage et du soudage sonames ou
nocives, une extraction de celles-ci est oblig&tau dessus du poste de brasage.
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PRODUIT DE NETTOYAGE AQUEUX TYPE PIE WASH

POUR NETTOYAGE DE CARTES CIRCUITS IMPRIMES, ECRANS DE SERIGRAPHIE,
CADRES DE BRASAGE, PIECES DE MAINTENANCE (four, vague)

Le PIE WASH a été spécialement concgu pour le regogans des équipements par aspersion
(machines a laver et procédés a haute pression).

DOMAINES D’APPLICATION :
CARTES EN DEFAUT

Colle CMS ou conductrice : Possible, mais naroremandé

Créme a braser (non brasée) : Recommandé

Flux de soudure colophanique : Vivement recommarabultat optimum
Flux de soudure a faible teneur en matiére orgaaiqu Vivement recommandé, résultat optimum
Flux de soudure hydrosoluble : Vivement recomréarésultat optimum

MODES D'UTILISATION :

Nettoyage Rincage Séchage
Aspersion PIE WASH eau DI Air chaud, circulatbair
PROPRIETES :

Le PIE WASH 07 :

Faible signature odorante

Garantit une faible contamination ionique des stdistapres nettoyage

Ne contient aucun composé halogéné

Ne mousse pas dans des procédés haute pression

Avant de procéder au nettoyage de matériaux polgsdéirest recommandé de consulter la liste degpatibilités et
éventuellement de tester la compatibilité du matédoncerné.

Dépourvu de tensioactif, le PIE WASH ne s’appatpat par filtration

Pouvoir de saturation tres élevé

La longue durée de vie du bain garantit des coétaettoyage réduits

Du fait de son excellente ringabilité, il est mop&halisant pour les cartouches de charbon actif

et résines échangeuses d’ions

Ne laisse, apres ringage, aucun résidu sur lesesaret laisse I'équipement de nettoyage parfait¢imprepre
Offre un large domaine d’applications : flux hydodsbles, colophaniques, no-clean, etc...

CONDITIONNEMENT :
Bidons de 5 litres ou 20 litres

Disponible en mélange prét a
'emploi ainsi qu’en concentré a diluer.



Kit de table antistatique

Kit antistatique de
maintenance

Tapis de table

Tapis de sol

Sacs antistatiques

Bracelet réglable

Cordon de table
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Pinceaux conducteurs

Brosses conductrices

Pinces antistatiques extra f
115mm épaisseur des becs
2mm. Longueur becs 7mm
Coupe max. Cu 0.8mm
Manche antistatique

125mm épaisseur des becs
25a4.5mm.

Longueur becs 7 a9 mm
Coupe max. Cu 1.3 a 2mm
Systéme de retenue des
queues de composants

Pince a plier 140 ou 150mm
Becs ronds ou demi ronds
Mors lisses ou striés

Brucelles haute précision
120mm pointes fortes

Brucelle plate avec poies
arrondies 120mm

Brucelle pointes fines ou
super fines 110mm

Brucelle pointes fines
arrondies ou a extrémités
cambrées 110 et 115mm

Brucelle forte 160mm

Bracelet réglable

Brucelle 110mm pointes
extrémement fines versic
coudée a 30°

Brucelle a action inverse
Version plate ou coudée &
50° 165mm

Brucelle épaisse et plate
Pointes trés fortes 120mm
Stries intérieures et
extérieures

Tresse a dessouder cuivrée
ou étamée. Longueur de 1.
30m largeur de 0.8 a 3mm

Crémes & braser no clean
sans plomb en seringue de
20g ou 40g avec poussoir ou
applicateur doseur et en pot
de 2509 ou 5009

Rubans de masquage crépe
ou kapton longueur 33 ou
66m largeur de 6 a 50mm

Soudure fil 60/40, avec
argent et sans nettoyage
diamétre 0.5 a 3mm et
soudure sans plomb trimetal

Flux résineux, flux sans
résidus et flux base eau
Masquage pelable pour
alliage avec ou sans plomb

Gel a braser en seringue

Soudure barre, baguette ou
grenaille avec ou sans plomb



